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WYROBY Z M-I.EDZI I STOPOW MIEDZI

ELEKTRODY, OBSADY, RAMIONA ZGRZEWAREK
OSPRZET DO iGRZWREK OPOROWYCH




Firma METALCON powstata w 1990r. Od poczatku dziatalno$¢ firmy ukierunkowana byta na
wytwarzanie wyrobéw z miedzi oraz stopow miedzi utwardzanych wydzieleniowo, wykorzystywa-
nych w wielu gat¢ziach przemystu.

Jako producent elektrod, obsad i ramion zgrzewarek jestesmy wieloletnim dostawcg do firm
przemystu motoryzacyjnego, metalowego oraz energetyki.

Do produkcji naszych wyrobéw wykorzystujemy materialy renomowanych producentéw miedzi
stopowych.

Jestesmy wylacznym dystrybutorem w Polsce elektrod nasadkowych firmy Luvata Special
Products nalezacej do Mitsubishi Materials Group, Swiatowego lidera w dziedzinie materiatow
wykorzystywanych w procesie zgrzewania oporowego.

Oferujemy wysokiej jakosci wyroby z miedzi i stopdw miedzi utwardzanych wydzieleniowo oraz
osprzet do zgrzewarek oporowych:

. Elektrody nasadkowe.

. Pélfabrykaty z miedzi i stopéw miedzi.

. Elektrody wykorzystywane w procesie zgrzewania punktowego i garbowego.
. Elektrody krazkowe wykorzystywane w procesie zgrzewania liniowego.

. Elektrody specjalne z wolframem, molibdenem lub elkonitem.

. Obsady, ramiona zgrzewarek.

. Mostki i przewody pradowe.
. Elementy maszyn, urzadzen i aparatury energetycznej.

. Elementy izolacyjne, piny pozycjonujace oraz nietypowe detale wykorzystywane w
procesach zgrzewania.

. Przyrzady zgrzewalnicze.

Produkujemy elementy na podstawie dostarczonej dokumentacji lub wzorow.
Wykonujemy dokumentacje¢ techniczng dostarczonych elementow .

0d 2002r. w firmie funkcjonuje System Zarzadzania Jako$cig wg normy EN ISO 9001, w zakresie:

Produkcja elektrod do zgrzewania oporowego i osprzetu zgrzewarek z miedzi 1 stopéw miedzi
utwardzanych wydzieleniowo.

Certyfikat zostat nadany przez RWTUYV obecnie TUV NORD.

W latach 2008, 2012 1 2016 firma ,, METALCON” zostata wyrdzniana w rankingu ,,Gazela Biznesu”,
a co za tym idzie nalezy do grona najdynamiczniej rozwijajacych si¢ firm sektora MSP.

Bylismy wielokrotnie uhonorowani Certyfikatem Dobroczynnosci przez Fundacje Dzieciom
,Zdazy¢ z Pomocg” oraz tytutem przedsigbiorstwa ,,FAIR PLAY” nadanym przez Krajowa Izb¢
Gospodarcza.







Orientacyjne zestawienie wlasciwosci materialow uzywanych w procesie
Zgrzewania oporowego wraz z zastosowaniem

ciami metalicznymi.

Na obcigzone czegsci przewodzace prad w tym obsady, ramiona i inne.
Na elektrody do zgrzewania liniowego, punktowego i garbowego stali niskoweglowych oraz stali z pokry-

%2 Przewodno$é Temperatura
Twardos¢ o e Bomres]
) elektryczna wlasciwa mie¢kni¢cia
Grupa Oznaczenie Asortyment
HB MS/m %IACS oc
min. min. min.

<@25 160
025 + 050 140

A2 CuCrlZr 251 + 3200 120 43 75 480
Inne wyroby 120

(ksztattowniki, krazki)
Zastosowanie:

Na wktadki i koncowki, w wersji lutowanej z elektroda lub jako osobny element.
Do zgrzewania materiatéw o duzej przewodnosci elektrycznej whasciwej (np. miedzi).

%2 Przewodno$é Temperatura
Twardos¢ B Yeerfl
elektryczna wlasciwa topnienia
Grupa Oznaczenie Asortyment
HB MS/m %IACS oc
min. min. min.
<025 230
CuCo2Be >
25 220
A3/l CuCoNiBe % 43
Inne wyroby - 210 480
(ksztaltowniki, krazki)
Pelen asortyment
A3/2 CuNi2Si (ksztattowniki, prety, 190 24 42
krazki)
Zastosowanie:
Na bardzo obcigzone czgéci przewodzace prad w tym obsady i ramiona.
Na elektrody do zgrzewania liniowego, punktowego i garbowego stali nierdzewnych.
i Przewodnos$é Temperatura
Twardos¢ & et
elektryczna wlasciwa topnienia
Grupa Oznaczenie Asortyment
HB MS/m %IACS o
min. min. min.
W75Cu 210
Cu25
B Mo Prety okragte 150 17 29 800
Mo 99,5
w
W99,5 400
Zastosowanie:




ELEKTRODY NASADKOWE

Oferujemy szeroka game elektrod nasadkowych. JesteSmy wytacznym dystrybutorem w Polsce
elektrod nasadkowych firmy LUVATA SPECIAL PRODUCTS nalezacej do MITSUBISHI

MATERIALS.
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L1 Ksztalt podstawowy wg ISO 00
Symbol elektrody wg firmy
LUVATA FB16A00
Symbol elektrody wg norm ISO/
DIN B16
Elektrody nasadkowe do zgrzewania oporowego wg normy
DIN/ISO 5821 i DIN44750
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Przyklady innych elektrod nasadkowych wg oznaczen LUVATA

TYP F(; KOD d1 d2 d3 L1 L2 R1 RZ 1/X
-~ TFG13*02 3| 5 | 10 | 15 ] 85 | 50 |65] 1/10
: o LA FG13*04 13 6 10 20 9 40 8 1/9.6
< § g FG16*05 16 5.5 12 17 10.5 40 8 1/10
. FG16*07 16 5.5 12 20 10.5 40 8 1/10
FG16*20 16 6 12.6 23 10 40 8 1/9.6
FG16*34 16 5.5 12 22 10.5 40 8 1/10
FG16*42 16 6 12 22 10.5 40 8 1/10
0
TYP FC TYP FD KOD A e
kat przestawienie
0 <§<51>O FC16%02 0° 0
R40 | FC16%03 o 2
N - FD16*82 5° 1.5
S8 - S FD16*83 | 10° 1.2
FD16*94 15° 0.8
@/ FD16*84 18" 0
TYP FB TYP FD 20 o
26 oL kat przestawienie
P40 10 FB20*11 0’ 0
= FD20*16 0° 3
< < FD20*22 50 2.2
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@/
TYP FB TYP FD
o5 KOD A’ :
kat przestawienie
R40 FB16%20 0° 0
N o FD16*14 [ 3
s s FD16*50 10° 1.3
- FD16*19 15° 0.6

Oferujemy rowniez elektrody nasadkowe wg innych standardéw i norm sektora przemystu
samochodowego, w tym miedzy innymi elektrody typ:

1978/1
1978/2
P9 11310112
P9 113 10 207




Elektrody do zgrzewania oporowego

Jestesmy producentem szerokiej gamy elektrod do zgrzewania punktowego i garbowego.
Elektrody wykonujemy wg norm, dostarczonej dokumentacji lub wzoru.

Elektrody proste z chwytem stozkowym

Ponizej przedstawione sg elektrody proste z najczesciej wykonywanymi powierzchniami
czotowymi zgrzewajacymi oraz standardowymi wymiarami. Poszczegdlne wymiary mozna zmienié¢
dostosowujac w ten sposob elektrode do potrzeb zamawiajacego.
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Elektrody proste,
z r6znymi rodzajami
chwytow, przeznaczone
do zgrzewania

punktowego.
] -Elektroda
Elektrody wahliwe. 5 i
Elektrody giete.
Elektrody ksztattowe.
Elektrody specjalne

nasadkowe profilowane
ze stozkiem 1:10.

Elektrody specjalne
proste z tulejka stalowa
izolowane tekstolitem.




Elektrody specjalne sktadane z elementem zgrzewajacym wykonanym z wolframu, molibdenu,
spieku typ WCu stosowane do zgrzewania materiatdéw o duzej przewodnosci elektrycznej oraz
innych zastosowan.

v.v
AN

Elektrody do zgrzewania garbowego nakretek.
Elektrody te sa wykonywane w trzech podstawowych wersjach:

. z izolacja umozliwiajaca zastgpienie pindw ceramicznych, pinami stalowymi lub mosi¢znymi

A A=A | -Elektrodo
™ Mat. miedz stopowa
é» E*TUL@JRQ izolacy jna
M/ G Mat. Tekstolit
. £ rmurnag vane vy vy 1y < V1EKSZAJacg Zywotnos$e elektrod
| -Elektroda
A-A Mat, miedz stopowa
K B*TuLeJRQ izolacy jna
e Mat. Tekstolit
2! 7 3-Tule jka
; K Mat, mosiodz / stal nierdzewna
. A
. Inow ceramicznych stosuje sie-€lektrody bez izolacji

A A— N | -Elektroda

Mat, miedZz stopowa




Elektrody, polfabrykaty i inne czesci wykonywane z miedzi i stopow miedzi

Wymienne koncoéwki stozkowe obsad gwintowane lub lutowane.

Elektrody i czesci specjalne stuzace do zgrzewania podzespoldw amortyzatora, induktory
1 inne moduty miedziane. Elementy wykonywane sa zgodnie z dokumentacja odbiorcy ze wszystkich
rodzajow miedzi i stopow miedzi.

ey

Potfabrykaty wykonywane na zamowienie w postaci kragzkdw, pierscieni, ptaskownikow
oraz innych ksztaltow z miedzi i stopéw miedzi utwardzanych wydzieleniowo.




Elektrody krazkowe uzywane w procesie zgrzewania liniowego

Elektrody krazkowe wykonujemy metoda obrébki plastycznej na goraco i na zimno z
odpowiednio dobrang obrobka cieplng wynikajaca z zastosowanego schematu technologicznego.

Posiadamy mozliwosci wykonania elektrod tego typu do $rednicy #9450 rowniez w wersji z
chtodzeniem elektrody.

Materialy: klasa A2 (CuCrZr)
klasa A3 (CuCo2Be) lub (CuNi2Si)




Elektrody krazkowe w wykonaniu standardowym o twardosci >75 HRB, dla stopu miedzi
A2 (CuCrZr)

Gtlowice do montazu elektrod krazkowych

Elektrody z chtodzeniem wewngtrznym, potfabrykaty i inne elementy




Obsady i adaptery

Obsady proste na stozek do elektrod nasadkowych




Obsady giete

Obsady specjalne, ksztaltowe




Ramiona zgrzewarek

W naszej ofercie znajduje si¢ rowniez szeroka gama ramion do zgrzewadel. Produkowane w
roznych wersjach przytaczy wodnych, pradowych oraz chwytow obsad.

Ramiona proste

Ramiona izolowane




Ramiona gi¢te z r6znymi typami przytaczy wodnych




Ramiona ksztaltowe




Przylacza pradowe
Wykonujemy wszystkie typy przylaczy pradowych wg dokumentacji technicznej klienta lub wzoru.

Oferujemy rowniez kable do zgrzewarek wykonane z plecionego drutu miedzianego.




Elementy wykonywane z aluminium i stopow aluminium

Wykonywane gtownie jako elementy konstrukcyjne maszyn w postaci réznego rodzaju ramion
robotéw, uchwytow, elementow przyrzadow zgrzewalniczych.




Piny pozycjonujace i inne elementy stalowe

W zaleznosci od przeznaczenia piny pozycjonujace
wykonujemy z materiatow:

- ze stali nierdzewnej, niemagnetycznej
- ze stali do ulepszania cieplnego (45, 40HM)

- ze stali przeznaczonej do nawgglania (16HG)

Inne elementy stalowe wg dokumentacji klienta

< ¢




Przyrzady zgrzewalnicze

Od wielu lat dostarczamy swoje produkty do odbiorcow
z sektora przemystu samochodowego. Posiadamy doswiadczenie
w konstruowaniu i1 produkcji przyrzadoéw zgrzewalniczych.

Proponujemy kompleksowe i sprawdzone rozwigzania.




METALCON PL sp. z.0.0.
ul. Jana Sliwki 86
44-100 Gliwice

Polska
tel +48 32 231 5592
tel +48 32 270 56 73

www.metalcon.pl
metalcon@metalcon.pl



